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∆ΗΛΩΣΗ  ΣΥΜΜΟΡΦΩΣΗΣ     
 

Η εταιρία   Sta.Ge HELLAS S.A. 
 

 
Μακρυγιάννη  49  Νέα Χαλκηδόνα  14343  Αθήνα 

 

∆ηλώνει µε δική της και µόνο ευθύνη ότι το προϊόν της 
 

ΠΙΝΑΚΑΣ  ΧΕΙΡΙΣΜΟΥ  ΑΝΕΛΚΥΣΤΗΡΑ   
 ΤΥΠΟΣ  EL.CO  3 

Που αναφέρεται αυτή η δήλωση συµµορφώνεται µε τις απαιτήσεις της οδηγίας 89/336/ΕΟΚ 
Ηλεκτροµαγνητική Συµβατότητα, άρθρα 10.1 και 10.2 

 

ΕΝ 12016 (table 1) – ΕΝ 61000-4-2 / EMC 0030 
Τίτλος ∆οκιµής : Ατρωσία σε Ηλεκτροστατική Εκφόρτιση 

       
                  

 ΕΝ 12016  – EN 61000-4-4 / EMC 0030 
 Tίτλος ∆οκιµής: Ατρωσία σε Ριπές Παλµών 

 
  

EN 12016 – EN 61000-4—3 / εν 12015/1998 – EMC.36.03.1.31.01.24 
Tίτλος ∆οκιµής: Ατρωσία σε Ακτινοβολούµενο Η/Μ πεδίο 

       Ακτινοβολίες από περίβληµα 
        

 EN 12015 /1998/ EMC0030 
Tίτλος ∆οκιµής: Αγόµενες ακτινοβολίες σε δίκτυο ισχύος 

 
 

EN 55014 / EMC 0030 
Tίτλος ∆οκιµής: Αγόµενες Ακτινοβολίες σε ∆ίκτυο Ισχύος  

 
 

EN 55014 
Tίτλος ∆οκιµής: Ασυνεχείς (∆ιακοπτόµενες) διαταραχές 

 
ΑΡ. ΠΙΣΤΟΠΟΙΗΤΙΚΟΥ EMC ΕΛΛΑΣ 03/010 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
       
 Αθήνα την 01/07/2003                                                                  Για την Sta.Ge HELLAS S.A. 
 
        
 
 
 
 
 
 
                                                                                                        Γ.Ν  ΣΤΑΥΓΙΑΝΟΥ∆ΑΚΗΣ 

        Πρόεδρος και ∆ιευθύνων Σύµβουλος 

    



 
 
 

    



 
              

    



 
 
 

∆ΙΑ∆ΙΚΑΣΙΑ  ΚΑΤΑΣΚΕΥΗΣ  ΠΙΝΑΚΑ 
 
 

1. Εξαγωγή  υλικών  ( πρώτων υλών ) από την αποθήκη 
 

2.  Μοντάρισµα  στο  πλαίσιο  του πίνακα 
 

3. Καλωδίωση  του ηλεκτρικού κυκλώµατος  ( βάσει ειδικού σχεδίου  µονταρίσµατος) 
 

4. Έλεγχος  ( τσεκ ) από τον κατασκευαστή  (βάσει εντύπου  ISO 9002  έκδοση 1  
αναθεώρηση 1- ηµεροµηνία 21.10.1999 ) 

 

5. Έλεγχος  από τον υπεύθυνο  τεχνικής  παραγωγής   (βάσει εντύπου  ISO 9002  
έκδοση 1  αναθεώρηση 1- ηµεροµηνία 21.10.1999 ) 

 

6. ∆οκιµή  σε  ειδικό δοκιµαστήριο  και σε  πραγµατικές συνθήκες , µέτρηση  τάσεων  
εξόδων,  ρευµάτων  και αντιστάσεων 

 

7. Τοποθέτηση  ειδικής  ταµπέλας  ( serial number  και άλλων τεχνικών  
χαρακτηριστικών πίνακα) 

 

8. Τοποθέτηση  στο  κουτί   µαζί µε τον τεχνικό φάκελο του πίνακα   
 

9. Έξοδος  από το εργαστήριο  .  
 

    












































